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§1.

Postanowienia ogodlne

Instrukcja kwalifikowania materiatbw pochodzacych z dziatalnosci PKP Polskie Linie

Kolejowe S.A. dla Wykonawcow robot Im-4, zwana dalej “Instrukcjg Im-4”, okre$la zasady

obowigzujgce w PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w zakresie przeprowadzania kwalifikacji

i rozliczania materiatéw pochodzgcych z prowadzonych robaét.

Okreslenie zasad kwalifikacji w niniejszej Instrukcji stuzy do usystematyzowania proceséw

w gospodarce materiatowej oraz prawidiowego rozliczania materiatdw pochodzacych

z dziatalnosci Spétki przez Wykonawcow robot.

W Instrukcji Im-4 stosuje sie ponizsze okreslenia:

1) Zamawiajacy — jednostki lub komérki organizacyjne PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

udzielajgce zamowienia i zawierajgce umowy na dostawy, roboty i ustugi budowalne
z Wykonawcg

Wykonawca — podmiot, ktéremu Zamawiajgcy udziela zamowienia na dostawy, ustugi
lub roboty budowlane;

kwalifikacja — szereg czynnosci zmierzajgcych do zaliczenia materiatéw do wiasciwej
kategorii przydatnosci po uprzednim dokonaniu oceny (na podstawie wizji lokalnej,
badan diagnostycznych oraz innych danych);

materialy do ponownego uzytku — materiaty, produkty lub czesci materiatow
i produktow niebedace odpadami wytworzone we wtasnym zakresie (tzw. materiaty
starouzyteczne) przydatne do ponownego uzycia;

ponowne uzycie — dziatanie polegajace na wykorzystaniu materiatéw, produktéw lub
czesci produktow niebedacych odpadami ponownie do tego samego celu, do ktérego
byly przeznaczone;

odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sie, zamierza
sie pozby¢ lub do ktérego pozbycia sie jest obowigzany; za date wytworzenia odpadu
uznaje sie date sporzadzenia protokotu ostatecznej kwalifikacji.

odpady budowlane i rozbiérkowe — rozumie sie przez to odpady powstate podczas
robot budowlanych;

wytworca odpadow (posiadacz odpaddéw) — rozumie sie przez to kazdego, ktérego
dziatalnos¢ lub bytowanie powoduje powstawanie odpadéw (pierwotny wytwodrca
odpadow); wytworcg odpadow (oprocz ztomu) powstajacych w wyniku $wiadczenia
ustug w zakresie budowy, rozbidrki, remontu obiektéw, czyszczenia zbiornikéw lub
urzgdzen oraz sprzatania, konserwacji i napraw jest podmiot, ktéry swiadczy ustuge,
chyba, ze umowa o Swiadczenie ustugi stanowi inaczej;

ztom — odpady metali zelaznych i metali kolorowych (niezelaznych).



§ 2.

Zakres Instrukcji

Instrukcja szczegotowo okresla procesy oraz zasady kwalifikacji materiatow.

Procesy obejmujg trzy etapy kwalifikac;ji:

1)
2)
3)

Etap A — wstepna kwalifikacja;
Etap B — kwalifikacja;

Etap C — ostateczna kwalifikacja.

W etapach kwalifikacji stosuje sie ponizsze przydatnosci:

1)

2)

3)

4)
5)

materialy starouzyteczne (8) — sg to materiaty, ktore kwalifikujg sie bezposrednio do
ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem;

materiaty starouzyteczne do regeneracji, a w przypadku szyn starouzytecznych: do
regeneracji/reprofilacji (7) — sg to materialy kwalifikujgce sie do ponownego
wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem po zregenerowaniu/
reprofilacii;

materialy starouzyteczne do predkosci V<40 km/h (4) — sg to materiaty, ktére
kwalifikujg sie bezposrednio do ponownego wykorzystania w torach do predkosci
maksymalnej 40 km/h;

pozostate materiaty do ponownego uzytku (6);

materialy o braku przydatnosci (0), odpady w wyniku przeprowadzenia ostatecznej

kwalifikaciji.

Niniejsza Instrukcja obowigzuje Wykonawcow prowadzgcych roboty modernizacyjne,

utrzymaniowo-naprawcze lub wykonujgcych inne prace zwigzane z dziatalnoscig PKP

Polskie Linie Kolejowe S.A.

Terminarz przekazania materiatdw pochodzgcych z realizowanych zadan inwestycyjnych

prowadzonych przez Centrum Realizacji Inwestycji koordynuje Kierownik Kontraktu,

a w przypadku zadan realizowanych przez Zaktad pracownik dziatu branzowego Ilub

inspektor diagnosta/gtéwny inzynier, ktéry zostat wyznaczony do bezposredniego nadzoru

nad realizacjg umowy.

1.

§ 3.

Etap A — wstepna kwalifikacja rodzaju i ilosci materiatéw do pozyskania

Wstepna kwalifikacja obejmuje urzgdzenia i materialy w ramach zadan planowanych
do realizacji systemem zleconym, dokonywana na podstawie rutynowych ocen
diagnostycznych, szacunkow okreslonych w dokumentacji studialnej, koncepcyjnej,

projektowej lub innej (np. uproszczone)j);



Protokét wstepnej kwalifikacji stanowi zatgcznik do PFU/OPZ zawiera wstepne informacje
o szacunkowych ilosciach i rodzajach odpadéw i materiatbw do ponownego uzytku, ktére
bedg uscislone na kolejnych etapach kwalifikacji.

Wykaz urzagdzen i materiatow stanowi zatgcznik nr 7 do Instrukcji Im-4.

§4.
Etap B — kwalifikacja

Etap rozpoczyna sie po zawarciu umowy z Wykonawcg a najpdzniej do dnia rozpoczecia

prac rozbiérkowych lub przygotowawczych. Wykonawca jest zobowigzany do udziatu w

kwalifikacji materiatdbw przewidzianych do pozyskania na podstawie przegladu

przeprowadzonego z Zamawiajgcym przed rozpoczeciem robot.

Kwallifikacja obejmuje wszystkie materiaty i urzgdzenia pochodzace z robét prowadzonych

system zleconym.

Wykonawca jest zobowigzany do udziatu w kwalifikacji materiatéw przewidzianych do

pozyskania.

Dopuszcza sie mozliwos¢ dokonywania kwalifikacji w podziale na etapy danego zadania.

Po podpisaniu umowy Wykonawca zobowigzany jest do:

1) zgtoszenia pisemnego/mailowego do Zamawiajgcego o gotowos$ci przeprowadzenia
kwallifikacji w ciggu 3 dni roboczych liczac od dnia podpisania protokotu przekazania
placu budowy. Zgtoszenie Wykonawcy powinno zawieraé¢ imienny wykaz oséb wraz
z podaniem danych kontaktowych. Zamawiajgcy po otrzymaniu zgtoszenia gotowosci
przez Wykonawce powotuje komisje kwalifikacji w przeciggu 7 dni roboczych.
Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy informacje o terminie i miejscu spotkania komis;ji;

2) czynnego udziatu w procesie kwalifikacji, uczestniczenia w wizjach lokalnych
i spotkaniach komisji;

3) zaakceptowania wstepnie wprowadzonego ,Protokotu kwalifikacji materiatéw
przewidzianych do pozyskania w ramach prowadzonych ustug i robét” (Zatgcznik nr 4
do Instrukcji Im-4) sporzadzonego w Aplikacji Im-3 oddzielnie dla kazdej branzy oraz
odbiér za potwierdzeniem stron zaakceptowanego protokotu.

§ 5.
Etap C — ostateczna kwalifikacja

Ostateczna kwalifikacja obejmuje wszystkie materiaty i urzgdzenia pozyskane w trakcie

prowadzonych ustug i robot w ramach zawartej umowy.

Wykonawca zobowigzany jest sukcesywnie dostarcza¢ materiaty i urzgdzenia pozyskane

w trakcie prowadzenia robdt i ustug w zaleznosci od prowadzonych prac na danym

etapie/odcinku robot do miejsc magazynowania zgodnie z umowg jednak nie pézniej jak

w terminie trzech miesiecy od ustania rob6t demontazowych dla danego odcinka robot

celem przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji materiatow.



3. Po zdemontowaniu materiatéw i urzadzen Wykonawca dokona wstepnej segregacji
zgodnie z przydatnosciami okreslonymi na etapie B z podziatem na:
1) materiaty starouzyteczne, czyli materiaty do ponownego uzytku,
2) odpady w postaci ztomu metali Zzelaza i stali oraz metali kolorowych, ktérych
wytworcg jest Zamawiajgcy i pozostajg wtasnoscig Zamawiajgcego;
3) odpady, ktérych wytwoérca jest Wykonawca i zagospodaruje je na swoj koszt.

4. Zdemontowane materiaty i urzgdzenia Wykonawca rozdzieli wedlug przydatnosci,
okreslonej w etapie B i rodzajéw, ktére zostaty wskazane w tabeli stanowigcg Zatacznik
Nr 1 do Instrukciji.

5. W przypadku materiatow i urzagdzen przydatnych dla Spoéfki nie ujetych w Zatgczniku Nr 1
Wykonawca zwréci sie do Zamawiajgcego pisemnie o podanie jak ma postgpi¢ z danym
materiatami.

6. Po dostarczeniu materiatéw i urzgdzen przez Wykonawce do miejsca magazynowania
Zamawiajgcego, sporzgdzane jest ,Zestawienia materiatdw przekazanych celem
dokonania ostatecznej kwalifikacji” (wg zatgcznika nr 3 do Instrukcji Im-4) podpisane przez
obie strony.

7. Dopuszcza sie przeprowadzenie ostatecznej kwalifikacji materiatdbw na terenie
Wykonawcy, po sporzadzeniu przez Wykonawce wraz z przedstawicielem Sekcji
Eksploatacji zestawienia materiatbw zdeponowanych na placu Wykonawcy celem

przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji (wg zatgcznika nr 3 do Instrukcji Im-4).

o

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia zdemontowanych, posegregowanych

asortymentami, utozonych, wolnych od zanieczyszczeh materiatdw do wskazanego przez

Zamawiajgcego miejsca chyba, ze umowa stanowi inaczej.

9. Woykonawca zgtosi pisemnie lub mailowo gotowos¢ do przeprowadzenia ostatecznej
kwalifikacji do Zamawiajgcego.

10. Zgtoszenie do powotania ostatecznej kwalifikacji moze nastgpi¢:

a) po zgtoszeniu przez Wykonawce do Zamawiajgcego gotowosci rozliczenia sie
Z materiatbw ze wskazaniem imiennym oso6b przy udziale ktérych bedzie
przeprowadzona ostateczna kwalifikacja po sporzadzeniu Zestawienia materiatow
przekazanych celem dokonania ostatecznej kwalifikacji lub Zestawienia
materiatdbw magazynowanych na placu Wykonawcy.

b) przekazanie informacji Wykonawcy przez Zamawiajgcego 0 gotowosSci
przeprowadzenia ostateczne] kwalifikacji. Zamawiajgcy przesyta propozycje
terminu i miejsca przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji.

11. Zamawiajgcy przekazuje Wykonawcy informacje o terminie i miejscu spotkania oraz

terminie zakonczenia prac komisji w terminie 10 dni roboczych od daty zgtoszenia



12.

13.

14.

15.

16.

gotowosci. W uzasadnionych przypadkach za zgodg Dyrektora/Zastepcy Dyrektora

Zakfadu termin moze ulec wydtuzeniu.

Przy udziale Wykonawcy sporzadzenie Protokotu ostatecznej kwalifikacji wg zatgcznika

nr 4 do niniejszej Instrukcji. W Protokole komisja okre$la, ktére materiaty pozostajg

wiasnoscig Spodtki (dotyczy materiatbw do ponownego uzytku oraz odpadow, ktorych
wytworcg jest jednostka organizacyjna Spofki), a ktére pozostajg wtasnoscig Wykonawcy

(dotyczy odpadow, ktérych wytworcg jest Wykonawca).

Wykonawca wytworzone przez siebie w wyniku prowadzonych robét odpady

zagospodaruje na wiasny koszt, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa w zakresie

ochrony srodowiska oraz wytycznymi Zamawiajgcego opisanymi w Instrukcji gospodarki
odpadami PKP Polskie Linie kolejowe S.A. dla Wykonawcow Is-3 oraz z obowigzujgcymi
przepisami prawa w zakresie ochrony srodowiska.

Wykonawca potwierdza otrzymanie zatwierdzonego protokotu ostatecznej kwalifikaciji.

W przypadku kwalifikacji na terenie Wykonawcy, w ciggu 7 dni od daty zatwierdzenia

protokotu ostatecznej kwalifikacji Zamawiajgcy sporzgdza wraz z Wykonawcg Protokot

przekazania materiatbw do ponownego uzytku oraz odpaddw, ktérych wytworcg jest

Zamawiajgcy (Zatgcznik nr 5 do Instrukcji Im-3).

W przypadku odpadéw masa przekazywanych odpaddéw powinna by¢ potwierdzona

kwitem wagowym, w przypadku wazenia na wagach nie posiadajgcych wydruku nalezy

sporzadzi¢ protokot z wazenia (wg zatgcznika Nr 6 do Instrukcji Im-4).

§ 6.
Rozliczenie

Rozliczenia z materiatdw dokonuje sie na podstawie sporzgdzonego raportu réznic dla

kazdej branzy oddzielnie po ztozeniu przez Wykonawce o$wiadczenia o rozliczeniu sie ze

wszystkich materiatdow lub powotaniu komisji odbioru koncowego (nie pdzniej niz 3 dni
przed wyznaczong datg odbioru korncowego).

W przypadku stwierdzenia réznic pomiedzy iloscig materiatéw skwalifikowanych z etapu

B a iloscig materiatéw przekazanych i rozliczonych na podstawie etapu C dokonuje sie,

rozliczenia brakdw w postaci sporzgdzenia noty obcigzeniowe;j.

Wycena materiatdw zostanie ustalona na podstawie przydatnosci materiatéw okreslonych

w protokole kwalifikacji (etap B):

a) w przypadku braku materiatdw do ponownego uzytku Wykonawca zostanie obcigzony
notg wyliczong w oparciu o srednie ceny materiatdw nowych za okres ostatnich trzech
miesiecy z terminem ptatnosci 14 dni kalendarzowych od daty wptywu.

b) w przypadku odpadéw w postaci ztomu, ktérych Wytwércg jest PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Wykonawca zostanie obcigzony notg wyliczong w oparciu o srednie

ceny odpaddéw danego rodzaju z 3 ostatnich aukcji przeprowadzonych w jednostce

7



organizacyjnej powiekszonej o 50%, w przypadku pozostatych odpaddéw nota
zostanie wyliczona w oparciu o srednie ceny rynkowe z ostatnich trzech miesiecy
powiekszone o 50% z terminem ptatnosci 14 dni kalendarzowych od daty wptywu.
Raport réznic zatwierdzony przez kierujgcego jednostkg organizacyjng zostaje
przekazany do Wykonawcy i Zamawiajgcego w terminie do 3 dni roboczych od jego
zatwierdzenia.
Raport réznic stanowi zatgcznik do protokotu odbioru koricowego.
§7.
Zakres odpowiedzialnosci
Wykonawca odpowiada za:
a) materialy pozyskane w trakcie realizacji zadania do chwili przekazania materiatéw
do miejsca magazynowania celem przeprowadzenia ostatecznej kwalifikaciji,
b) materiaty pozyskane w trakcie realizacji zadania do chwili przekazania materiatow
zgodnie z zatgcznikiem nr 5 do Instrukcji Im-4, w przypadku kwalifikacji materiatéw

na terenie Wykonawcy.

Odpowiedzialno§¢ w  zakresie  pozostawienia  materiatdbw  starouzytecznych
w podsystemie

a) Zgodnie z lop-1 [4] odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan zasadniczych przez
podsystem z zastosowanymi wyrobami starouzytecznymi ponosi podmiot
wystawiajagcy, w oparciu o certyfikat weryfikacji WE, deklaracje weryfikacji WE
podsystemu tj. wykonawca prac.

b) Wykonawca odpowiada za zastosowanie materiatu o potwierdzonej przydatnosci,
bez wad i zgodnie z przepisami oraz wymaganiami PKP PLK S.A.

c) Zakfad Linii Kolejowych PKP PLK S.A. wystawia, w oparciu o niniejsze wytyczne,
opinie potwierdzajgcg zdatnos¢ MSU oraz mozliwos¢ jego ponownego
wykorzystania w podsystemie na mocy wdrozonego w Spoétce Systemu
Zarzgdzania Bezpieczenstwem (SMS), oraz instrukcji wewnetrznych w nim
ujetych.

d) W przypadku duzego zakresu pozyskiwania materiatbw, co wigze sie
z koniecznoscig skomplikowanego zarzadzania sortowaniem i oznaczaniem
poszczegolnych materiatébw, a w szczegolnosci szyn zaleca sie wsparcie procesu
pozyskiwania i legalizowania materiatu, zleceniem do kompetentnej jednostki

inzynierskiej lub logistyczne;j.



Zatagcznik nr 1
Zasady segregacji materiatéw

Branza torowa

L.p.

Nazwa materiatu

Zasady segregacji o przydatnosciach 4-8

Zasady segregacji o przydatnosci 0

1.

Szyny

Przekazanie szyn o dtugosci min. 25,4 dla
szyn typu S60 oraz 30,4 m dla szyn typu
S49 z uwzglednieniem zasady, ze
odlegto$¢ istniejacych spoin i zgrzein do
konca szyny nie moze by¢ mniejsza niz 6
m. W rejonie spoin wymagane jest ciecie:
na zgrzeinach i spoinach najblizszych
modutu

zachowaniu diugosci - w

przypadku cigcia palnikiem, Przy

zgrzeinach i spoinach najblizszych
zachowaniu modutu dtugosci a ciecie
powinno by¢ wykonywane poza strefg
wptywu ciepta lub 0,40 m o ile nie ustalono
inaczej — w przypadku ciecia pitg. Szyny
warstwami z
taki

ulegty

nalezy uktadac

zastosowaniem  przektadek w

sposéb, aby szyny nie

znieksztatceniom.

Szczegotowy opis zawiera zatgcznik nr 8.

Ztom szynowy, szyny pociete na odcinki
do 6 m, kazdy odcinek z napisana
utozone w

dtugoscia, sposob

umozliwiajgcy policzenie.

Podkfady i

drewniane

podrozjazdnice

Przekazane podktady nalezy ukfadaé w
stosy na podstawach betonowych, kazdy
100 szt

Podktadow. Odlegtosé miedzy stosami

stos powinien liczy¢é max.
min. 1 m. W jednym stosie nie moze by¢
podktadoéw réznych typdw. Na kazdym
stosie umiesci¢ tabliczke z rodzajem i
typem podkiadu, iloscia podktadéw w
stosie oraz datg utozenia stosu.

Odpad do
Wykonawce.

zagospodarowania przez

Podkfady betonowe

Uktadanie podktadéw powinno odbywaé
sie na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podfozu wzdtuz ciggéw za -
i wytadunkowych prostopadle do osi toru.
Dopuszcza sie magazynowanie
podktadéw do wysokosci 6 m (maks. 15
warstw) z zagwarantowaniem dojazdu
sprzetu za - i wyladunkowego.
Poszczegdlne warstwy powinny byé

utozone na przekfadkach drewnianych.

Odpad do
Wykonawce.

zagospodarowania przez




Rozjazdy

Uktadanie rozjazdéw powinno odbywaé
sie na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Do kazdego
rozjazdu umiescic tabliczke z rodzajem i

typem rozjazdu.

Szyny taczace — zilom szynowy szyny
pociete na odcinki do 6 m, kazdy odcinek
z napisana dtugoscig, Podtzwrotnice,
krzyZzownice, kierownice - ztom szynowy
rozjazdowy, pozbawiony  wszystkich
akcesoriow,

akcesoria w tym zamkniecie nastawcze —
ztom W3

zanieczyszczen,

lub W6, odpad wolny od

Ztom W3 (Srubki, pierscienie, wkrety)
utozony w pryzmy najlepiej betonowym
ewentualnie w kontenerach,
ztom W6

zebrowe) -

podtozu,
wygrodzeniu, wybiatkowany,
(ptytki, tubki, podktadki

utozony w sztaplach warstwami.

Przytwierdzenie szyn do | Poszczegolne elementy przytwierdzen | Podkiadki zebrowe — ztom W3 lub W6,

podktadéw nalezy przekazywa¢ osobno wg rodzaju i | wolny od zanieczyszczen;
typu. Podktadki  zebrowe  nalezy | Ztom W3 (Srubki, pierscienie, wkrety)
przekazywa¢ na paletach drewnianych, | utozony w pryzmy najlepiej betonowym
utozone w  sposOb  umozliwiajgcy | podtozu, ewentualnie w kontenerach,
policzenie. wygrodzeniu, wybiatkowany, ziom W6

(ptytki, tubki, podktadki zebrowe) -—
utozony w sztaplach warstwami.

Zigcza szyn Poszczegdlne elementy zigczy nalezy | tubki stalowe — ztom W6; Sruby tubkowe
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu. | z nakretkami i pierscieniami — ztom W3,
tubki nalezy przekazywa¢ na paletach | wolny od zanieczyszczen,
drewnianych, ulozone w  sposéb | Ztom W3 (Srubki, pierscienie, wkrety)
umozliwiajgcy policzenie. utozony w pryzmy najlepiej betonowym

podtozu, ewentualnie w kontenerach,
wygrodzeniu, wybiatkowany, ziom W6
(ptytki, tubki, podktadki zebrowe) -—
utozony w sztaplach warstwami.

Elementy nawierzchni z | Poszczegdlne elementy ztgczy nalezy | Przektadki podszynowe, tubki

tworzyw sztucznych

przekazywac osobno wg rodzaju i typu.

poliamidowe wktadki elektroizolacyjne —
Ztom W3 (Srubki,

utozony w pryzmy najlepiej betonowym

pierscienie, wkrety)

ewentualnie w kontenerach,
ztom W6

zebrowe) -

podiozu,
wygrodzeniu, wybiatkowany,
(ptytki, tubki, podktadki

utozony w sztaplach warstwami.

Tluczen

Przekazanie w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego z  zagwarantowaniem

dojazdu sprzetu za - i wytadunkowego.

Odpad do
Wykonawce.

zagospodarowania przez
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Branza energetyki

L.p. | Nazwa materiatu Zasady segregacji o przydatnosciach 4-8 | Zasady segregacji o przydatnosci 0
1. Drut jezdny Zwijanie przewodow jezdnych na bebnie | Pociety na odcinki 1m, wigzany w wigzki o
przy okreslonym naciggu | tacznej masie ok. 30 kg.
mechanicznym. Beben z przewodem
jezdnym nalezy opisa¢ okreslajgc typ
przewodu jezdnego, jego dlugosé,
Srednie zuzycie i maksymalne
miejscowe.
UWAGA: przewdd jezdny nie moze
posiada¢ ztgczek.
2. Lina nosna Zwijanie na beben, przy czym beben | Pociety na odcinki 1m, wigzany w wigzki
powinien by¢ opisany okres$lajac typ liny | tacznej masie ok. 30 kg.
nosnej, jej dlugosé, wiek i pod jakim
naciggiem byta wywieszona.
UWAGA: lina nosna nie moze posiada¢
ztgczek.

3. Konstrukcje wsporcze sieci | Ukfadanie konstrukcji powinno odbywa¢ | Pociete na odcinki nie dtuzsze niz 6m.
trakcyjnej  (stupy, bramki, | sie na wyréwnanym, utwardzonym i | Betonowe fundamenty konstrukcji - odpad
potbramki) stalowe. odwodnionym podifozu. Do kazdej | do zagospodarowania przez Wykonawce.

konstrukcji umiesci¢ tabliczke z
rodzajem i typem konstrukciji.

4. Konstrukcje wsporcze sieci | Uktadanie konstrukcji powinno odbywa¢ | Odpad do zagospodarowania przez
trakcyjnej betonowe. sie na wyréwnanym, utwardzonym i | Wykonawce

odwodnionym podiozu. Do kazdej
konstrukcji umiesci¢ tabliczke z
rodzajem i typem konstrukcji

5. Elementy sieci trakcyjnej — | Poszczegdine elementy nalezy | Wysiegi, odtgczniki, uszynienia — odpad
wysiegi, wieszaki, izolatory, | przekazywac osobno wg rodzaju i typu. | zelazo i stal.
odtgczniki, potgczenia Wieszaki, zaciski rownolegte i przelotowe,
elektryczne, odfgczniki, potgczenia elektryczne — ztom kolorowy
ramiona, zaciski przelotowe, Izolatory ceramiczne i izolatory
zaciski réwnolegte, kompozytowe odpad do
uszynienia zagospodarowania przez Wykonawce.

6. Elementy  naciggu sieci | Poszczegdlne elementy nalezy | Kotwienie ciezarowe, ciezary zeliwne —
trakcyjnej — ciezary, kotwienie | przekazywaé osobno wg rodzaju i typu. ztom zelazo i stal;
ciezarowe ciezary kompozytowe — odpad do

zagospodarowania przez Wykonawce.

7. Transformatory zasilajgce | Przekazanie w catosci w miejsce | Powstate odpady do zagospodarowania
EOR wskazane przez Zamawiajgcego. przez Wykonawce.

8. Grzejniki i uchwyty EOR Poszczegolne rodzaje grzejnikbw i | Odpad z  grzejnikow EOR  do

uchwytéw EOR nalezy przekazywac

osobno wg rodzaju i typu.

zagospodarowania przez Wykonawce.

Odpady z uchwytéw EOR — ziom stalowy
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Stupy oswietleniowe stalowe

Stupy nalezy przekazywa¢ osobno wg
rodzaju i typu kompletne i umozliwiajgce

ponowng zabudowe.

Powstate odpady — ztom stalowy.

10.

Stupy oswietleniowe

betonowe

Uktadanie stupéw powinno odbywacé sie
na wyrébwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podfozu. Stupy powinny
by¢ kompletne i umozliwiajgce ponowng

zabudowe.

Odpad do zagospodarowania przez
Wykonawce.

11.

Stupy os$wietleniowe

kompozytowe

Uktadanie stupéw powinno odbywac¢ sie
na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Stupy powinny
by¢ kompletne i umozliwiajace ponowng

zabudowe.

Odpad do
Wykonawce.

zagospodarowania przez

12.

Oprawy o$wietleniowe

Poszczegdlne rodzaje opraw nalezy

przekazywac osobno wg rodzaju i typu.

Oprawy metalowe — ztom aluminium lub
zelazo i stal;

oprawy z tworzyw sztucznych — odpad do
zagospodarowania przez Wykonawce.
Zrodta

zagospodarowania przez Wykonawce.

Swiatta - odpad do

Branza automatyki

L.p. | Nazwa materiatu Zasady segregacji o przydatnosciach 4-8 | Zasady segregacji o przydatnosci 0

1. Semafory ksztattowe Poszczegolne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,
kompletne  umozliwiajgce  ponowng
zabudowe.

2. Semafory swietine wysokie Poszczegolne elementy nalezy | Podstawa, maszt, drabinka, Kkielich,
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | wysiegnik — odpad zelazo i stal,
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | gtowica, tarcze tlowe, daszki — odpad
zabudowe. aluminium;

transformatory — mieszaniny metali;

soczewki — odpad do zagospodarowania

przez Wykonawce;

przewody — odpad kabli — ztom kolorowy.
3. Semafory $wietlne karzetkowe Poszczegoline elementy nalezy | Podstawa — odpad zelazo i stal

przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,

kompletne  umozliwiajagce  ponowng

zabudowe.

gtowica - odpad aluminium;

transformatory — mieszaniny metali;
soczewki — odpad do zagospodarowania
przez Wykonawce;

przewody — odpad kabli — ztom kolorowy.
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4, Sygnalizatory drogowe Poszczegolne elementy nalezy | Podstawa, maszt, — odpad zelazo i stal,
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | glowica, tarcze ttowe, daszki — odpad
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | aluminium; soczewki - odpad do
zabudowe. zagospodarowania przez Wykonawce;

przewody — odpad kabli — ztom kolorowy.

5. Napedy zwrotnicowe elektryczne | Poszczegdlne elementy nalezy | Naped zwrotnicowy, umocowanie
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | napedu, prety nastawcze i kontrolne —
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | odpad zelazo i stal.
zabudowe.

6. Napedy zwrotnicowe | Poszczegdlne elementy nalezy | Naped zwrotnicowy, umocowanie

mechaniczne przekazywaé osobno wg rodzaju i typu, | napedu, prety nastawcze i kontrolne —
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | odpad zelazo i stal.
zabudowe.

7. Napedy rogatkowe Poszczegolne elementy nalezy | Podstawa napedu, naped rogatkowy,
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | ramiona dragdéw, przeciwwagi — odpad
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | zelazo i stal. Jezeli naped rogatkowy
zabudowe. posiada obudowe z tworzywa sztucznego

odpad do zagospodarowania przez
Wykonawce.

8. Dragi rogatkowe Poszczegolne elementy nalezy | dragi epoksydowe — odpad do
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | zagospodarowania przez Wykonawce;
kompletne  umozliwiajace  ponowng | Pozostate elementy w postaci drggow
zabudowe. aluminiowych, dragéw stalowych i

odciggéw posegregowane ze wzgledu na
rodzaj odpady oddzielnie na aluminium i
zelazo i stal.

9 Szafy torowe i kontenery Poszczegodine elementy nalezy | Odpady pochodzace z szaf i konteneréw
przekazywac¢ osobno wg rodzaju i typu, | wykonane z  tworzyw  sztucznych,
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | elementy wyposazenia szaf i kontenerow
zabudowe. z drewna, sklejki, ptyt widrowych,

wyposazenie szaf w postaci opraw
bezpiecznikowych, urzgdzen
elektronicznych, ptyt montazowych -
odpady do zagospodarowania przez
Wykonawce.
Stalowe szafy i kontenery przekazane
Zamawiajgcemu.

10 | Elektromagnesy SHP Poszczegdlne elementy nalezy | elektromagnesy kompozytowe, odbojnice

przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,

kompletne  umozliwiajagce  ponowng

zabudowe.

gumowe — odpad do zagospodarowania
przez Wykonawce.

Pozostate elementy posegregowane na
elektromagnesy wykonane z metalu i

podstawy mocujgce i odbojnice stalowe —
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odpad do zagospodarowania przez

Wykonawce.

11 | Puszki przytaczeniowe i kablowe | Poszczegolne elementy nalezy | Posegregowany na puszki
przekazywac¢ osobno wg rodzaju i typu, | przytaczeniowe i kablowe oraz
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | okablowanie — ztom kolorowy.
zabudowe.

12 | Linki potaczeniowe Poszczegolne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,
kompletne  umozliwiajgce  ponowng
zabudowe.

13 | Dtawiki torowe Poszczegolne elementy nalezy | olej transformatorowy z dtawika — odpad
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | do zagospodarowania przez Wykonawce
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | pozostate elementy  przekazywane
zabudowe. oddzielnie ze wzgledu na materiat z

ktérego sg wykonane: obudowy dtawikow
i rdzen dtawika, uzwojenie dtawika — ztom
kolorowy.

14. | Linki dtawikowe Poszczegolne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,
kompletne  umozliwiajagce  ponowng
zabudowe.

15. | Akumulatory Poszczegolne elementy nalezy | przekazywane posegregowane ze
przekazywac¢ osobno wg rodzaju i typu, | wzgledu na rodzaj: akumulatory otfowiowe
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | oraz akumulatory niklowo-kadmowe.
zabudowe.

16. | Stojaki przekaznikowe Poszczegodine elementy nalezy | ptyty bakelitowe luz ebonitowe, oprawy
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | bezpiecznikowe - odpad do
kompletne  umozliwiajgce  ponowng | zagospodarowania przez Wykonawce;
zabudowe. pozostate elementy przekazywane

oddzielnie: okablowanie oraz elementy
stalowe — ztom kolorowy i stalowy.

17. | Pulpity nastawcze Poszczegoline elementy nalezy | Odpad do zagospodarowania przez
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | Wykonawce.
kompletne  umozliwiajgce  ponowng
zabudowe.

18. | Przekazniki Poszczegoline elementy nalezy | Odpad do zagospodarowania przez
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu, | Wykonawce.

kompletne  umozliwiajace  ponowng

zabudowe.
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19. | Transformatory Poszczegolne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,
kompletne  umozliwiajgce  ponowng
zabudowe.
20. | Urzadzenia mechaniczne | Poszczegdlne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
wewnetrzne (skrzynie zaleznosci, przekazywaé osobno wg rodzaju i typu,
nastawnice, dzwignie | \ompletne  umozliwiajace  ponowna
zwrotnicowe, naprezacze
wewnetrzne) zabudowe.
21. | Urzadzenia mechaniczne | Poszczegolne elementy nalezy | Odpad pozostaje u Zamawiajgcego.
zewnetrzne (zwroty zatomowe, | przekazywaé osobno wg rodzaju i typu,
naprezacze, trasy pedniowe) kompletne  umozliwiajgce  ponowna
zabudowe.
22. | Pozostate nie wymienione wyzej Poszczegoline elementy nalezy | Odpowiedzialno$¢ za zagospodarowanie

przekazywa¢ osobno wg rodzaju i typu,

kompletne  umozliwiajgce  ponowng

zabudowe.

odpadu okre$lona na ostatecznej

kwalifikacji.
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Zatacznik nr 3

ZESTAWIENIE Nr ..........
materiatow przekazanych celem dokonania ostatecznej kwalifikacji/ materiatéw zdeponowanych u Wykonawcy celem dokonania ostatecznej

kwalifikacji*
do Protokotu Nr................ (Etapu B)
Spisany W dniu ........oeeeeeeeriiiiiiiiiiieeeee s W ot
Przekazujacy Przyjmujacy

ODCINEK ROBOT

Lp. Nazwa materiatu** Uwagi

llos¢é
jednostka miary
Lokalizacja materiatu

typ nawierzchni (60/49/inne)*
kilometr poczatkowy
prac lub nazwa
posterunku
kilometr koncowy prac
lub nazwa posterunku
Nr toru
diugos¢ odcinka prac
[km ]

o NUMER LINII WG 1d12

~
®
©
=
o
-
[

12

* Wypetniane tylko dla drogi kolejowej
** Faktyczna nazwa materiatu

Podpis przekazujgcego Podpis przyjmujgcego

Uwaga: W przypadku kiedy kwalifikacja odbywa sie na terenie Wykonawcy zatgcznika nie stosuje sig.
* wybra¢ wlasciwe
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Zatgcznik nr 4
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Zatgcznik nr 5

PROTOKOL Nr.........
z przekazania materiatéw do ponownego uzytku oraz odpadéw ktérych wytwércg jest Spotka .......................
Spisany W dniu .......ocoeviiiiiiniiieneniees W ittt
Nr umowy
Nr zlecenia inwestycyjnego
KOD CRP
Czas trwania umowy
Przekazujacy Przyjmujacy
1. .. 1. ...
2. 2.
3.. 3..
©
5
= > | = o
£ x Q 5] 3= 0
[Tl 9 = (9] >0
5 £ E g |s|E| 88
Lp. |'= 5 Nazwa materiatu** Indeks materiatowy 3 8 | x ~E N & Uwagi***
S S = 2 2 sz
c o N < <] c =
58 o 58| ¢
= c
= £
z
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1.
2.
3.
4.
Dotyczy protokotu ostatecznej kwalifikacji .........
* Wypetniane tylko dla drogi kolejowej
** Faktyczna nazwa materiatu
*** W przypadku odpadéw nalezy poda¢ kod odpadu
Podpis przekazujgcego Podpis przyjmujacego
1.. 1..
2.. 2..
3. 3.

UWAGA Protokoét sporzadza sig tylko w przypadku kwalifikacji na terenie Wykonawcy
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Zatgcznik nr 6

Zakdad

Sekoia

Data'godzing

Lokalizacia

Wskarat gdrie odbpwa sk wadenis’

Aarwa femy-ades

PROTOKOL Z WAZENIA MATERIAEOW | ODPADOW

Asortyment

Nr rejestracyjny
pojazdu

Nr rejestracyjny
przyczepy/naczepy

Numer legailzsc)| wagl

Data
WAENoEE

Klata
doddadnoec

Wazenie

Waga netto

Waga brutto

Tara

Wakenie 1

Wazenie 2

Wakenie 3

Wazenie 4

Wakenie §

SUMA z

Uwagi:

Czytelnie imie, narwisko,

stanowisko — podpis

Podpis kisnowcy
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Zatagcznik nr 7

WYKAZ URZADZEN | MATERIALOW

L.p. Nazwa urzgdzenia, materiatu Branza
1 |Szyny
2 |Podktady drewniane i strunobetonowe
3 |Rozjazdy zwyczajne
4 |Rozjazdy krzyzowe
5 | Skrzyzowanie toru
6 |Semafor swietiny
7/ | Naped zwrotnicowy elektryczny
8 | Urzadzenia przejazdowe dla kat. A (kpl.)
9 | Urzadzenia ssp (kpl.)
10 |Szafa lub kontener sbl (kpl.)
11 |Pdétka blokady liniowe Eap (kpl.)
12 |Przewdd jezdny

Lina nosna

Konstrukcja wsporcza sieci trakcyjnej

Stup oswietleniowy

Oprawa oswietleniowa

Skrzynia transformatorowa eor

Transformator separacyjny eor

Izolator sieci trakcyjnej

Bezciezarowe urzgdzenie naprezajgce

Osprzet sieci trakcyjnej

Ciezar

mmmmmmm|mmmm|>|>|>|>>>» 0|0|0|0|0
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Zatgcznik Nr 8

Wytyczne oceny przydatnosci materiatdw branzy drogowe;j

SZYNY STAROUZYTECZNE

1.

W kwalifikacji szyn do klas gatunkowych z uwagi na zuzycie i obcigzenie stosuje sie
kryteria zestawione w tab.1.
W Zzadnej klasie gatunkowej nie dopuszcza sie stosowaé szyn obrabianych cieplnie
w catej objetosci produkowanych w Hucie Katowice w latach 1985 — 1993. Szyny takie
nalezy kwalifikowa¢ jako nieprzydatne.
Do klasy gatunkowej 1 i 2 stosuje sie w szczegdlnosci szyny:
1) o profilu 49E1 oraz 60E1 i UIC6O,
2) wykonane z gatunku stali R260, R350 HT, St90PA,
Kryteria kwalifikowania szyn do klasy gatunkowej 1 sg tozsame z kryteriami kwalifikowania
szyn do regeneracji w zakladzie stacjonarnym, okreslonymi w 1d-107 za wyjgtkiem
dodatkowego kryterium przeniesionego obcigzenia wskazanego w tab.2.
Ustalanie przeniesionego obcigzenia szyn obejmuje szacowanie danych z ewidencji
pracy eksploatacyjnej oraz danych o zuzyciu pionowym szyn, przy czym przyjmowac
mozna narastanie tego zuzycia w tempie 1mm/100Tg o ile doswiadczenia indywidualne
nie wskazujg inaczej.
Kryteria kwalifikowania szyn do klasy gatunkowej 2 sg w wiekszosci tozsame kryteriami
kwalifikowania szyn do regeneracji w zaktadzie stacjonarnym za wyjatkiem nizej
wskazanych kryteriow dodatkowych, wynikajgcych z ograniczonej mozliwosci selekciji
i sortowania oraz wycinania odcinkéw z wadami szyn na budowie pozyskania i budowie
przeznaczenia. W szczegolnosci — szyny do klasy gatunkowej 2 pozyskiwane w formie
przeset szynowych:
a) Zuzycia powinny odpowiada¢ kryteriom zwartym w tab.2
b) Szyny nie powinny posiadaé

— spoin termitowych za wyjatkiem koncow wynikajgcych z zasad przecinania dla

demontazu toru,
— wad powierzchniowych typu: zuzycie faliste (2201, 2202), wybuksowania (2251,
2252), head checking (2223), squat (227), schelling (2221, 2222),

— wad do wymiany lub obserwacji (wykazy otrzymywane z 1G).
Z uwagi na mozliwo$¢ wykorzystania szyn klasy gatunkowej 1 i 2 do kompleksowych
napraw co wymaga zapewnienia zgrzewalnosci i zachowania kryteriéw odbioru robét

zaleca sie kwalifikowac¢ do tej klasy szyny o matym zuzyciu (uwagi tabeli).
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Tabela 1

oz Kryteria kwalifikacji szyn staro-uzytecznych
E = Z uwagi na zuzycia i obcigzenie
= 2 Dopuszczalne zuzycie Maksymalne Budulec
85 [mm] przeniesione do zabudowy
§ s PIONOWE boczne obciazenie [Tg]
N
8 > 60ET,
N @ GOE1, G0E1,
e UICED 49E1 UICED 49E1, Ué%g[l 49E1,
diuzki szynowe 210 m
dociete pitg
Gatunek 1 Zgrzane z uprzednio
wyselekcjonowanych,
wg 1d-107 400 250 reprofilowanych | zbadanych szyn
o ustalonych klasach jakosci lecz
zroznicowanych dlugosciach wg
Id-107.
Gatunek 2 2.0v2 2 oy 2.0v 2.0v1
7.0uw 7.0u3 Przesia szynowe ciete palnikiem
wzglednie pila o ile zostato to
Gatunek 3 Ustala zaklad linii kolejowych pozyskujacy materiat (wzg ?'wspe?:y?ikowane}
Gatunek 4 Graniczne wg Graniczne wg - -
Id1 lub 7 0w Id1 lub 10.0=

U1 - przyjeto odchylki szerokosci toru przy odbiorze NG-VB0 nie przekraczajace 4mm

U2 - wartosci karbu pozwalajace na wielokrotne faczenie przeset szynowych w tor bezstykowy poprzez
zgrzewanie maszynami mobilnymi

U3 - maksymalne zuzycie pionowe przewidywane w przypadku wdroZzenia spawania termitowego z
uzyciem tzw. form hybrydowych; do tego czasu moZliwe zastosowania tak zuzytych szyn jedynie w torach
klasycznych po rozpoznaniu przyczyn zuZycia (osiggniecie duZego pionowego Zuzycia za wyjatkiem szyn
w lukach - moze dowodzic przeniesienia duzego obcigzenia o ile szyna nie byta poddawana czestej
reprofilac)i);

U4 - przyjeto analogicznie jak dla najnizszej klasy jakosci szyn zregenerowanych; mozliwe stosowanie
wylacznie do potgczen klasycznych {asortyment produkcji wygaszany)

8. CIECIE SZYN. Ciecie szyny starouzytecznej lub nie objetej jeszcze kwalifikacjg nalezy
wykonywac zachowujgc nastepujace rygory:
a) Szyny przeznaczone do klasy gatunkowej 1 i 2 — stosuje sie wymagania 1d-107

z zastrzezeniem, ze w rejonie spoin wymagane jest ciecie:

— na zgrzeinach i spoinach najblizszych zachowaniu modutu dtugosci — w przypadku
ciecia palnikiem?,

— przy zgrzeinach i spoinach najblizszych zachowaniu modutu dtugosci a ciecie
powinno by¢ wykonywane poza strefg wptywu ciepta lub 0,40m o ile nie ustalono
inaczej — w przypadku ciecia pitg;

b) Szyny zbedne (ztom) - szyna po przecieciu powinna mie¢ dtugos¢ nie wiekszg niz 10

m,

c) Szyny przed kwalifikacjg - wymaga sie ciecie jak w przypadku szyn do klasy

gatunkowej 2.

1 Szyny tak pociete muszg do pdzniejszej zabudowy by¢ ponownie docinane dla usuniecia strefy wptywu ciepta
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10.

11.

OZNACZENIA. Przy kwalifikacji szyn w torze (MSU do pozyskania)  odcinki
zakwalifikowane do zasilenia roznych klas gatunkowych nalezy oddziela¢ kreskg pionowg
i odpowiednio znakowac.
Kazde przesto szynowe przeznaczone do klasy gatunkowej 2 powinno posiadac
oznaczenie dotychczasowej krawedzi jezdnej wykonane analogicznie jak stanowi |d107
(obmalowanie zoéttg farbg odcinka catej bocznej powierzchni gtowki szyny od strony
krawedzi jezdnej).
W zaleznosci od przeznaczenia do danej klasy gatunkowej oraz twardosci stosuje sie
nastepujgce oznaczenia szyn, umieszczane w komorze tubkowej na obu koncach szyny:
a) Szyny pozyskiwane do klasy gatunkowej 1:

— szyny surowe: dwa biate punkty,

— szyna obrabiana cieplnie — dwie zielone poziomie kreski kazda dtugosci 10 - 20

cm;

b) szyny pozyskiwane do klasy gatunkowej 2:

— szyny surowe: jeden biaty punkt,

— szyna obrabiana cieplnie — zielona pozioma kreska o dtugosci okoto 10 — 20 cm;
c) szyny pozyskiwane do klas gatunkowych 3 i 4 (pozostajgce do wykorzystania

wewnatrz-zaktadowego) — ustala indywidualnie zaktad linii kolejowych pozyskujgcy

materiat;

d) szyny nieprzydatne — 3 czerwone krzyzyki.
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